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Anmelderi UNILEVER N . V . , Museumpark 1, Rotterdam, Niederlande 



Verfahren tind Vo rrichtung gur Abgabe von gtgckgut in bestimmten Abstanderi 

Die Erfindung betrifft eine : Vorrichtung zur Abgabe von in uitregelma£iger 
Folge ankommendem Stuckgut in bfst±mmten> fur die v/ei tere Bearbeitung 
erf ordef lichen geriiigen Abstanden. Ale Stuckgut komraen vorzugsweise fie- 
genstande oder Portionen in Frage, welcfae eine groBe Haf treibung an ihrer 
A-ufXageseite besitzen und vorsichtig zu transportier.e* sind. Insbesondere 
soil die Vorrichtung dazu dienen, Stapel von Kasescheiben auf ein konti- 

< ■ 

t — ■ • * . ■ 

nuierlich in eine Verpackungsmas chine eingefuhrtes Verpackungsraaterial 
aiifzulegeiw 



Es gibt bereits Vorri chtungen , die Abstande des -F3rdergut.es dadurch 
regeln, dad in der Forderstrecke ein Teil eingeschaltet wirdj welches 



eine von der ubrigen Forderstrecke verschiedene Geschwindigkeit besitzt. 

- - ^ - • • - , 

Auf dieso Woise konhen die Abstande zwischen zwei Fbrdergiitern dadurch 

: . - - • ■ • *"**."- 

* * * 

geringere Geschwindigkeit 

• • ■ 1 ... .. ." 

erhalten. Gleichmaflige Abstande, wie eife fur die Einfuhrung des Gutes 

- * . . ■ . ■ 

- d. — 
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- * 

in eine Verpackungsraas chine erf orderlich sind, lassen sich hiermit je- 
doch nicht herstellen. Ferner gibt es Vorrichturigen,. bei denen das 
Fordergut bis zur Erreichung fines gewissen Abstandes' zwischen zwei 
Stucken durch .eine an das Fordergut angreifende Sperre festgehalten 
wird. Derartige Einrichturigen sind nicht veruendbar, wenn das FBrder- 
gut aus Kasestapeln besteht, die durch eine sol che Sperre leicht be- 

* - * 

schSdigt werden konnten und die an der in dies en Fallen dauernd urn- 
lauf enden Fordereinrichtung leicht haf ten wurdenV In einer anderen 
Vorrichtung werden aus mehreren Boll en bestehende Teilstrecken ver- 
wendet, wobei jeweils die die Teilstrecke begrenzende Rolle ahgetrieben 
oder angehalt en wird. Auch hier kann eine Relativbewegung zwischen der 
angetriebenen bzw. gestoppten Rolle uhd dera Fordergut nicht vermleden 

* 

werden, so dafi bei kleinen Portionen gleichmaBige, geringe Abstande 
nicht k zu erreicheh sind* 



Da die bekannten Vprrichtungen iiicht geeigriet sind, eine Verpackungs- 
mas chine zu beschickeh, in der die Folie kontinuierlich zugefuhrt , urn 
das Fullgut herum zu einem Schlauch geformt und zu einzelnen Beuteln 

i • ■ , I " « . . - . - i 

abgeechweiflt wird, wurden bisher die einzelnen Portionen bzw. Stapel 

* ' • . * i ' ^ * . m 

von Kasescheiben auf einen mit Mitnehraern versehehen Plattenf orderer 
von Hand aufgelegt. Dieser FSrderer lauft kontinuierlich mit etwa der- 
selben Geschwindigkeit wie die Folie. Die, Handarbeit ist nicht nur sehr 

. • . - - . . . - 

aufwendig und begrenzt die Leistung der Verpackungemasdhine. sondern 
sie sollte bei der Verpackung von Lebensmitteln grundsatzlich schoh 

. . * • r* ' " • - - 

aus hygienischen Griinden vermieden werden. 



Bei der erf indungegemafien Vorrichtung ..soil eine Abgabe der auf Trans- 

* "• ' • ■ - 1 ' • ■. ' ' ■ ' 

portbandorn meist in .unregelroafliger Folge herangefiihrten Gegehstahde in 
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bestj mmt en zeitlichen Abstanden erfolgen, ohne daB infolge des Abbremsens^r 

Anhaltens pder Beschleunigens Relativbewegungen zwischen dcm Fordermittel 

— ■ ■ .~ - 

uhd dcm Fordergut bzw. einzelnen Teilen des Fordergutes eintreten. Diese 

Aufgabe wird dadurch gelost, daB das Fordermittel eine Rollenstrecke 1st , 

■ 

die ausr einer Anzahl von in der Forderstrecke angeordneten Transportrollen 

besteht/ Diese Rollen haben einen solchen Durchmesser und sind so dieht 

aneinander angeordnet , d^fi jeweils mehrere einen Gegenstand auf seiner 

Lange gemeinsaun unterstutzen« ErfindungsgemaB besitzt jede dieeer Roll en 

• ■ - * • « 

einen eigenen Antrieb, der mit zwei verschiedenen Drehgeschwindigkeiten 

betrieben werden kann. Jeder einzelnen der Rollen ist zur Steuerung der 

> • . ■ .V 

Geschwindigkeitsanderung eine Abtasteinrichtung zugeordnet. Als Abtast- 

* * * . * 

einrichtungen werden vortellhaf terweisfe Lichtschranken verwenaet. 



Der erfinduhgsgemaBeh Rollenstrecke wird vorteilhafterweise das Stiickgut 

* 1 . - . * mi 

- m * # - - • 

mit einer hoheren Geschwindigkeit zugefiihrt, als fur die Weiterflihrung in 
die Verarbeitungsnjascjiine erforderlich 1st* Auf diese Weise kann die V&r- 

* 

; . - • • " .. . 

richtung zugleich einen gewiseen Stau ausgleichen. 



Das mit der erf indungsgemaBen Vorrichtung durchzufiihrende Verfahren be- 

■ 

steht darin, daB die Bollen. auf die das Stiickgut mit der hohen Ges chwin- 
digkeit auf lauf t r jeweijs mit diofser hohen Geschwindigkeit angfctrieben 

werdfen, bis mehrere Rollen den Gegenstand gemeinsam unterstUtzen* Diese 

• . " - 

* • . * 

den Gegenstand gemeinsam unterstutzenden Rollen werden gleichzeitig an- 

* " ■ * * ■ ■ 

gehalten, falls eine Weiterforderung noch nicht moglich ist. Sobald ein 

■ -' - . ' ' • . . ' * 

Weitertrattsport erfolgen kann, laufen sie mit der geringeren Geschwin?- 
digkeit der weiterverarbeitenden Maschine an. Jede Rblle, die beim V/ei- 

- . 
. * * * * 

tertransport des Gegienstandes diesen nicht mehr unterstiitzt, wird sofort 

. - .. . <i t .... 

- - 

■ . 
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wieder auf die hbhere Geschwindigkeit umgeschaltet, Sie ist damit zur 
Aufnahme eines neuen ankommenden Gegenstandes bereit* 



Es ist mbglich, mehrere erf indungsgemafle Vorrichtungen in einer Trahspor 

■ - - ■ 

, . , ... 

strecke hintereinander anzuordnen, um eine stufenweise Verringerung der 
Geschwindigkeit des Stiickgutes 2U erreichen. Auch kann es vorteilhaf t 

sein, das Stuckgut uber tnehrere mi.t nur hoher Geschwindigkeit laufende 

■ • ■ .• . ,".-■*- 

■ 

Teilstrecken vor der Vorrichtung laufen zu "Lassen. Diese Teilstrecken, 

* 

die aus Band ern besteheh konnen, werden jeweils angehalten, wenn die 

*. . - • 

" . ■ ■ ■ ■ • 

weiterf orderriden Teilstrecken oder die Vorrichtung mit Gegenstanden be- 

■ * " • : _ - 

legt sind. Durch diese mit hoher Geschwindigkeit fordernden, aiihaltbaren 
Teilstrecken findet schon eine gewisse Vereinzelung der ih unregelmaftige 

■ -.. ; . 

*--... - ' ' • . .• - > 

Folge ankommenden Gegenstande statt.Es ist auf diese Weise jedoch weder 
moglich^ die gewiinschten geringen Abstande einzuhalten, noch konnen die 

. - • - ' - ' • . : : ■ . 1 ■ -"' . - • . " : ■ • • - • ■ ■ ^ . - 

Gegenstande mit der hohen Geschwindigkeit auf die laiigsamer laufende 
Verpackungsfolie auf gelegt werden. Dies ist erst durch die erf indungs- 
gemafle Rollenstrecke moglich* 



■ 



Ein Beispiel flir die Vorrichtung und das Verfahren wird nachstehetid noch. 

* * ■ ■ * 

r - - - 

* i • « - , % - " » . — - 

« . J * . r « 

einraal anhand der schematischen Zeichnung beschrieben. V 



■ - • ■ " - ■ ■ - v - 



Die Vorrichtung best eht aus de'n einzeln rait jeweils zwei Geschwihdig- 

* ^ - ■ f + - . . - ^ ~-* 

' - m ^ ' " ■ 

keiten antreibbaren Transportrollen, 3 bis 9. Vber diesen sind die "Licht 
schranken 12 bis 18 angeordriet. DasVFordergut wiird durch ein Band 10 
herangefuhrt. Das Gut viird- auf eine urn , die Umlenkrolle 20 geflihrte Ver-* 

- . - ' . - - . " v - .' 

• ■* • '. . ■ - - • • • * . 

packungsfolie 21 abgegeben, Eine Lichtschranko 11: tastet eine Marke auf ;T 

. • • . . * i - • . . * . • 

der bedruckten Verpackungsfolie 21. ab und gibt r sobald die Marke ermit- 

\ ■'■ ' ■ " . - ' 1 . . * '/'•* .'. 

* ** . .... \ ' 

» • . . ... 

-. * . sr. i . . - 
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telt wurde, den Befehl, den auf den Roilen 3 bis 6 gezeichneten Gegen- 
stand 1 r beispielsweise einen Kasestapel, weiterzutransportieren. Die 
Pollen 3 bis 6 drehen sich dabei mit derselben Geschwindigkeit wie die 

\ * 

Folie .21, beispielsweise mit 0>33 m pro sec. Die Roilen ?\ S und 9 laufen 

• i 

zu gleicher Zeit schon mit der hoheren Geschwindigkeit, mit der der nach- 
ste Gegenstand herangef iihrt wird. Diese Geschwindigkeit betragt beispiels- 
weise 0,7 m pro sec. Der auf dem Forderband 10 liegehde Gegenstand kann 
also sof ort auf die Roilen 7 bis "9 auflaufen. Sobald der Gegenstand 1 

* ■ 

i . ■ ' .' ■ . 

die Roile 6 verlassen hat v v/ird <iies durch die Lichtschranke 15 ermittelt 

/ ... 

■ * . - ■ ■ 

und hierauf Wird die Geschwindigkeit der Rolle 6 auf die hohere Geschwin- 

digkeit erhoht . Dasselbe geschieht bei den Roilen k und 5* Wenh der Ge- 

■'.*".■ ■ - • 

genstand mit seiner Vorderkante-bis in den Bereich der Lichtschranke 12 

w 

oberhalb der Rolle 3 vorruckt, werden die Roilen 3 bis 6 angehalten, so- 

» ■ . 

* . ■ • 

• ■ 
fern die zugehorige Markierung auf der Verpackungsfolie 21 die Licht- 

. - - •- . ■ - 

schranke 11 ftoch nicht erreicht hat. Kommt ^edoch in diesem Augenblick 

die J entsprechende Markierung an die Lichtschranke 11 1 so werden di,e 

. . ■ • ■ ■ • 

. • ■' • - 

Roilen 3 bis 6 nur auf die geringere Geschwindigkeit abgebremst und brinr? 

i. . ■ • 

gen den Gegenstand nun mit der geringeren Geschwindigkeit auf die Ver- 

.» . ■ . - • ■ 

packungsf olie. 

■ » * 

• ■ 

- • - * 

* * ■ . 

- ■ *-.--■'. 

Die Antriebseinrichtungen der Roilen 3 bis 9 sind nicht dargestellt. 

Hierfur kommen handelsiibliche Mott>re in Frage. Auch die Schaltungs^ 

anordnung, durch velche die Lichtschranken 12 bis 18 die Geschwindig- 

- 

> 

* . « 

keit der Roilen x 3 bis 9 steuern. ist nicht gezeigt, da es sich hierbei . 

urn eine zweckmaflige Zusammensetzung bekannter elektronischer Bauteile 

■ * . ■ ■ . . ■ ■ 

.... • 

handelt • . 

■ ■ . - . . . f ._ t 

f . — . .... 

■ . . - " • - " 

• • • ... . 

f 

m • - - " 

- 6 - 
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Anstelle des dargestellten Bandes 10 konnen eine Reihe von kurzen Trans- 

... . . ■ 

portbandern der Rollenstrecke vorgeschaltet sein* Jedes dieser Bander 

■ . ■ * . * 

lauft mit hoher Geschwindigkeit und wird angehalten, sobald das folgende 

kurze Band bzw. die Rollenstrecke noch. rait Gegenstanden belegt is t • Auf 

diese Weise kann eine gewisse Speioherung von Gegenstanden vor d'er Rol- 

lens t re eke erfolgen, die zumindest dahn vorteilhaft ist f Venn auch rait 

grofieren Unterbrechungen in der ZuldLef erung gerechnet werden muB» 

- ' ■«"-. .» t 

■ " . * " . - 

Die erfindungsgemalJe Vorrichtung gestattet es, in schneller. aber un- 
re gelmafii ger Folge ankommendes, stplJempfindlicbes Fordergut in eine kon- 

« - . » " ' 

tinuierlich laufende Ve rpa ckun gsroas chine einzubringen. Dabei kann ein 
geringer Abstand zwischen zwei auf einanderf olgenden Stapeln erreicht 

. : - : • . • .-. . ,<•;.. / '. • •:' • • : ■■■■■ ; .. 

werden, der praktisch nur der Breite der Querschweiflnahte der Ver- ; 

.•»*-. •■■•-*'./ . . - - ■'■»'* . • * - ■ 

• '. ■.■*■.* • » * -. ■■ 

packungsf olie entspricht. Dies ist zur Einsparung von Verpackungsmaterial, 

4 I. . * - " 

• ...... ... 

."• ' - "" » - 

und um den Innenraura der Beutel kleinzuhalten, wichtig* Wttrde eine 

> i * " * . * .* ^ » ■ * ■ * » < * « 

ubliche Forderstrecke z. B. ein Band wahrend der Ahlieferung eines 
Stapels schnell und wShrend der Abgabe langsam lauf en, ergaben sicli 

bei kontinuierlicher Folienzufuhrung groBere Abstande zwischen den 

*s ...-*- • , '' ■ . . ■ 

... ■ ■ ..." •♦ . . ' , - . . • • ■ ■ . . ■ ■ . * 

Stapeln auf der Folie. Durch die Verwendung von Rollen geringen Durch- 
messers ist. die Vorrichtung auch fur FSrderguter geeignet. die sich auf 
einer Unterlage nicht verschieben lassen, wie z. BV Lebensmittelschei- 

* ' - , , - ». . . • « ■ i a • ' 

ben, bzw. die nicht verschoben werden dttrf en, um eine Reibung dee Far- 
dermittels an der Auflageseite des Forderguts zu venneiden, wie sich 

M m * * ... 

z. Bv beim Obergang von einem schhellen Fordermittel auf ein lanesameres 

; . • ■ * T~ ' ' '*..'- ' ■ * ■ 

ergibt. Durch : den Wechsel v der Geschwindigkeit der einzelnen Rollen kann 

nicht nur eine Hohe Forderleisturig erreicht werden. sondern es wird auch 

* • - ' ' * '.. 

eine verhaltnisraaflig geringe Baulange im Forderweg erzielt: ; 

i - ■ - ■ . ... - • • 

1 ■ . .- t » .'«-...: ... 
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PatentansprUche 



Vorriehtung zur Abgabe von in unregelmaftiger Folge ankommendera Stuck- 

gut, vorzugsv/eise yon Gegenstanden t Stapeln oder Portionen, welehe 

eine grofie Haftreibuttg an ihrer Auflageseite besitzen und yorsichtig 

V " - ' ... • • 

zu transport iereii sin<i, in fur die Weiterbearbeitung erf order lichen 

bestimmten Abstanden, inebesondere auf ein in eine Verpackungsmas chine 

kontinuierlich zugefiihrtes Verpackungsmaterial* wobei die Vorriehtung 

aus einer Rollenstrecke in Form einer Aniahl von in dem Forderweg 

angeordrieten Transportrollen besteht, dadurch gekennzeichnet, daB 

j 4 , 

Jed© dex den Gegenstand (1, 2) gemeinsara auf seiner Lange unterstut~ 
zenden ftoilen O bis 9) einen eigenen Antrieb beaitzt und mit zwei i 
verschiedenen Drehgeschwindigkeifcen antreibbar 1st, wobei jeder Bolle 

* * ■ * 

**** . - » 

zur ;Steuerung der Geschvrindigkeitsanderung eine Abtasteinrichtung 

. * ' ■-.'•* 

{12 bis 18) zugeordnet 1st* 



Vorriehtung nach Anspruch 1 $ dadtirch gekennzeichnet, daB yor der Hoi- 

lenstrecke mehrere fcurze, getrennt vbneltiaiider anhaltbare Transport- 

•V - • ■ • * * 



strecken angeordnet sind. 



• - 2 - 
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3. Verfahren zur Abgabe yon Stuck gut in beatimmt«n Abstanden unter Ver 
wendung einer Vorrich'tung nach Anspruch 1 oder, 2, dadurch gekenri- 

| - . * 

. zeichnet , dafj t das Stuckgut mit hoher Geschwindigkeit jsugefuhrt und 

* • - ■ 

mit geringerer Geschwindigkeit weitertraitsportiert wird und daft die 



* 



Rpllen, auf die das Stuckgut mit hoher Geschwindigkeit aufletuft, je~ 

- * ■ . ■ - 

weila mit dieser hohen Geeahwindigkeit angetrieben warden^, bis meh- 

rere Rollen den Gegenstand gemeinsam unterstiltaen, dieae Boil eh dann 

. *.. ■ . . • • - 

gemeinsam angehalten Qder abgebrerast werden, dann mit geringerer Ge~ 

* • 

schwindigkeit den Gegenstand weitertraneportieren und dsfi Se&e Roile, 

»•* . -* ". - * • 

die den Gegenstand nicht mehr unter stilt &t, sofort , wieder mit der 

: . . - ■ \ • • i • 

hohereh Geschwindigkeit weiterlHuft* 



v • i 
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